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Modulo: Processos de Soldadura a Elétrodo Revestido

Carga Hordria: 50 horas

Objetivos

Executar almofada através de corddes rectilineos.

Executar corddes circulares.

Executar corddes de enchimento em angulo interior tipo caleira.
Ligar duas chapas com corddes nos dois lados na posicao ao baixo.
Ligar duas chapas em angulo de 902

Ligar duas chapas na posicdo em forma de T.

Ligar duas chapas em posicdo forma T na horizontal.

Ligar duas chapas de topo, com chanfro.

Ligar um tubo com chapa.

Conteudos

Cordoes Paralelos;

Preencher toda a 4rea da chapa com corddes paralelos e encostados em forma de
almofada;

Cordoes Circulares;

Preencher toda a drea com corddes circulares e encostados em forma de espiral;
Cordoes de enchimento;

Deposicdo de varios corddes de enchimento em angulo interior, na posi¢do ao
baixo;

Soldadura topo a topo sem chanfro;

Soldadura topo a topo de duas chapas com cordado de cada lado;

Soldadura de angulo exterior;
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Soldadura de angulo exterior na posi¢do ao baixo, depositando dois corddes de
soldadura;

Soldadura de angulo interior;

Soldadura de angulo interior na posi¢do ao baixo, depositando um cordao de
soldadura;

Soldadura de angulo T ao baixo;

Soldadura de angulo em T na posi¢do ao baixo, depositando dois corddes de
soldadura de cada lado;

Soldadura de angulo T na horizontal;

Soldadura de angulo em T na posicdo horizontal depositando trés corddes de
soldadura de cada lado;

Soldadura de angulo T vertical descendente;

Soldadura de angulo em T na posicdo vertical descendente, depositando um
cordao de soldadura de cada lado;

Soldadura de angulo T vertical ascendente;

Soldadura de angulo em T na posicdo vertical ascendente, depositando dois
corddes de soldadura de cada lado;

Soldadura de angulo T ao tecto;

Soldadura de angulo em T na posicao ao tecto, depositando um cordao de
soldadura de cada lado;

Soldadura topo a topo com chanfro ao baixo;

Soldadura topo a topo de chapas chanfradas na posi¢cdo ao baixo depositando dois
corddes de soldadura;

Soldadura topo a topo com chanfro na horizontal;

Soldadura topo a topo de chapas chanfradas na posi¢do horizontal depositando
trés corddes de soldadura;

Soldadura topo a topo com chanfro na vertical descendente;

Soldadura topo a topo de chapas chanfradas na posicado vertical descendente,
depositando dois corddes de soldadura;

Soldadura topo a topo com chanfro na vertical ascendente;
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Soldadura topo a topo de chapas chanfradas na posicao vertical ascendente,
depositando trés corddes de solda dura;

Soldadura topo a topo com chanfro ao teto;

Soldadura topo a topo de chapas chanfradas na posi¢ao ao tecto depositando trés
corddes de soldadura;

Soldadura de tubo com chapa na horizontal e a rodar;

Soldadura de tubo chanfrado com chapa, na posi¢cdo horizontal com conjunto a
rodar, depositando um cordao de soldadura;

Soldadura de tubo com chapa na horizontal fixo, e descendente;

Soldadura de tubo chanfrado com chapa na posi¢dao horizontal com conjunto fixo
depositando varios corddes de soldadura em sentido descendente;

Soldadura tubo com chapa na horizontal fixo e ascendente;

Soldadura de tubo chanfrado com chapa, na posi¢do horizontal, com conjunto fixo,
depositando varios corddes de soldadura em sentido;

Soldadura de tubo com chapa ao baixo;

Soldaduras de tubo chanfrado com chapas, na posi¢dao ao baixo, depositando
varios corddes de soldadura;

Normas de seguranca a respeitar na execucao dos trabalhos de soldadura.



